
NAZWA PRODUKTU:
SERIA MILLICUT 

ZASTOSOWANIE:
PRODUKT LEPKOŚĆ W 400C PRÓBA NA KOROZJĘ, 

RODZAJ DODATKU
STOSOWANIE

MILLICUT 2059, 
karta char. 5137

5 cSt 1a , chlorowany Obróbka skrawaniem i honowanie metali 
żelaznych i nieżelaznych, zwłaszcza 
aluminium

MILLICUT 2279, 
karta char. 5589

3,8 cSt 1a , siarka obojętna, 
nie zawiera chloru

Szlifowanie - karbid

MILLICUT EE3, 
karta char. 5123

8,2 cSt 4b, chlor i siarka 
aktywna

Głębokie wiercenie. Możliwość zmiany koloru 
metali kolorowych.

MILLICUT 2310, 
karta char. 5605

10,6 cSt 3b, chlor i siarka 
aktywna, nie tworzy 
mgły

Wiercenie poziome, wiercenie luf o małej 
średnicy, zębatki, gwintowanie, szlifowanie. 
Możliwość zmiany koloru metali kolorowych.

MILLICUT 2704, 
karta char. 6198

12 cSt 1a, nie zawiera 
chloru, dodatki 
chroniące przed 
zużyciem

Znakomity do obróbki miedzi i mosiądzu oraz 
innych metali o średniej twardości

MILLICUT 20, 
karta char. 5084

14 cSt 4c, chlor i siarka 
aktywna

Wiercenie poziome, wycinanie gwintów. 
Możliwość zmiany koloru metali kolorowych.

MILLICUT 2117, 
karta char. 5523

18,5 cSt 4a, chlor i siarka 
aktywna

Wiercenie głębokich dziur oraz inne zadania 
(np. w punktach usługowych). Możliwość 
zmiany koloru metali kolorowych.

MILLICUT 2291, 
karta char. 5594

20 cSt 3b Do użytku ogólnego przy obróbce/skrawaniu , 
posuwie obrabianego pręta przy automatach. 
Możliwość zmiany koloru metali kolorowych.

MILLICUT 1290 , 
karta char. 5297

21,2 cSt 3b chlor i siarka 
aktywna

Obróbka skrawaniem metali żelaznych w 
bardzo ciężkich warunkach. Możliwość 
zmiany koloru metali kolorowych.

MILLICUT 1734, 
karta char. 5393

20 cSt 3b siarka aktywna, 
nie zawiera chloru

Szeroki zakres aplikacji przy obróbce 
skrawaniem, wszędzie tam, gdzie potrzebny 
jest olej nie zawierający chloru. Możliwość 
zmiany koloru metali kolorowych.

MILLICUT 1735, 
karta char. 5394

20,5 cSt 1a, zawiera chlor i 
siarkę obojętną

Współpracuje z wieloma metalami, skręcanie, 
wycinanie zębatek, wycinanie gwintów.


